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REZIME

Ovaj rad je dio Sireg istrazivanja gdje smo prvo definisali i odredili koeficijente iskoristenja drvne
sirovine, prateci duzi vremenski period iskorisStenje na poligonu primarne prerade drveta, srednje
velicine kompanije koja se bavi proizvodnjom ljeplenih masivnih ploca i proizvodnjim masivnog
namjestaja. Poznato je da sve kompanije teze konstantnom unapredenju poslovanja i procesa kroz
ovladavanje postupka i definisanjem akcija za postizanje tog cilja. Danasnje vrijeme, prepuno novih
izazova, trazi brzu i tacnu reakciju na sve promjene .U drvnoj industriji od izuzetne vaznosti je biti
osposobljen za brzo i tacno definisanje i davanje ponuda prema kupcima i njihova sto tacnija izrada Da
bi to bilo moguce potrebno je poznavati stanje na trzistu te osim kvantitavnih koeficijenata iskoristenje
odrediti vrijednosne koeficijente za odredene grupe proizvoda.

Keywords: primarna prerada drveta, iskoristenje drveta, ljepljene masivne ploce.

ABSTRACT

BiH primary wood processing has changed a lot in last couple of years. Many of these changes has not
been recorded in the academic literature, therefore all changes that will be noted and the situation in
the primary wood processing are the result of empiric information and overall discussions.

All companies tend toward the constant improvement and development of business and processes
through the control of procedures and definition of actions for the purpose of accomplishing the aim.
To be qualified for the quick and exact definition and making offers as clear as possible toward
customers is of extreme importance in the wood industry.

This paperwork is the part of wider research which should define the utilization factors of wood row-
material including valuable factors. The research was conducted within the working area of the primary
wood processing, medium size company producing the glued massive boards and massive furniture.

Keywords: primary wood processing, wood utilization , glue massive panels.

1. UVOD

Teznja konstantnom unapredenju poslovanja i procesa kroz ovladavanje postupka i
definisanjem akcija za postizanje tog cilja, u danasnje vrijeme, prepuno novih izazova, trazi
brzu i ta¢nu reakciju na sve promjene. U drvnoj industriji od izuzetne vaznosti je biti
osposobljen za brzo i tatno definisanje i davanje ponuda prema kupcima i njihova §to tacnija
izrada. Iskustvo pokazuje da je potrebno provesti proceduru izrade kalkulacije i izrade uzoraka
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u deset slucajeva da bi jedan proizvod dozivio da bude u proizvodnji i nade mjesto kod kupaca.
Da bi to bilo moguce potrebno je poznavati stanje na trzi$tu te osim kvantitavnih koeficijenata
iskoriStenje odrediti vrijednosne koeficijente za odredene grupe proizvoda.

Cijena,

Rok isporuke i

Kapacitivne mogucénosti.

Nakon davanja preliminarnih informacija kupcu potrebno je uraditi uzorak koji ¢e biti
razmatran od strane kupca. Nakon svih ovih postupaka, jedan od deset uzoraka ude u
proizvodnju kao novi proizvod. Bez obzira na taj podatak, proizvoda¢ mora za svaki upit imati
spremnu proceduru jasnog nac¢ina komuniciranja sa kupcem i davanja ta¢nih podataka jer ée to
biti, u sluéaju realizacije, polazna tacka za dalje pregovore.

U preradi tvrdih vrsta drveta (bukva, hrast i druge lista¢e) u nasim pilanama, sve je ¢eséi pristup
pristup prerade poznatim pod nazivom: individualni na¢in rezanja trupaca, odnosno nacin rezanja
za ve¢ poznati proizvod. Naravno da je princip prerade drugaciji i direktno je zavisan od vrste
krajnjeg proizvoda. Individualni nacin piljenja doprinosi da imamo kvalitetniju rezanu gradu i
bolje iskoristenje direktno vezano za vrstu krajnjeg proizvoda, jer se svaki trupac reze po Kriteriju
odgovarajucée debljine i kvaliteta, a sve sa ciljem prilagodavanja sirovine za dalju finalizaciju.
Vazno je napomenuti da, danas, u drvnoj preradi ne postoji proizvod u bilo kojem obliku, a da
se ne zna koja mu je svrha i upotrebljivost. U krajnjoj vrijednosnom definisanju isplativosti
proizvodnje odredenog proizvoda, danas, veliku ulogu ima ostatak u proizvodnji kao energent
i kao sirovina za proizvodnju peleta i briketa. Razvoj tehnologija je doveo do veéeg broja
proizvoda ali , danas, se najvise govori o peletima jer potraznja za ovim energentom sve veca i
finansijski je sve znacajnija, a kao takva sluzi kao ekoloski prihvatljiva alternativa poznatim
fosilnim neobnovljivim energentima.

2. ISTRAZIVANJE I REZULTATI ISTRAZIVANJA
Istrazivanje je provedeno u kompaniji srednje veli¢ine koja se bavi proizvodnjom ljepljenih
masivnih ploca i proizvodnjim masivnog namjeStaja, gdje su uzeti trenutne vrijednosti
odredenih sirovina i krajnjih proizvoda. Rezultati procesa, finalni proizvodi od masiva i
masivnih ljepljenih ploc¢a, u nasem slucaju stolovi i korpusni namjestaj, definisani su
zahtjevima kupaca za te proizvode.
Prvi dio istrazivanja proveden je u jednom pogonu primarne prerade, kroz duzi vremenski
period, u trajanju od 12 mjeseci, gdje su se istrazili i zabiljezili, pri realnom trziSnom nacinu
nabavke trupaca u BiH, rezultat primarne prerade drveta i dati procentu. Kao rezultat rezanja
trupaca bukve, definisani su sljede¢i izlazni proizvodi primarne prerade drveta, odnosno izlazi
iz procesa [1]:

Neokrajcena duga daska, debljina 25,32 i 50 mm ,

Kratka daska, debljina 25,32, i 50 mm,

Elementi dimenzija 200-500x50x25,32,50 mm,

Piljevina i

Ogrijevno drvo.

Proizvodi, koji se dobijaju od navedene pocetne sirovine, u jednom pogonu za proizvodnju
masivnih plo¢a i masivnog namjestaja, kao i ostali koji imaju odredenu dodatnu finansijsku
vrijednost, te se kao takvi moraju navesti, su:

Duge ploce duzine vece od dva metra,

Kratke ploce duzine od 0,9 m do 2.0 metara,
Elemente za duzinsko Sirinski ljepljene masivne ploce,
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Specijalni elementi namjestaja,
Briket i pelet i
Sjecka za termoenergetska postrojenja.

U prosjeku, na godiSnjem nivo smo dobili, §to je prikazano i na slici 1.:
Daske( duge i kratke) 31 %, u daljem tekstu RG (rezana grada)
Elemenata 17%, E,

Srcanice 9%, S,
Otpadnog drveta 26%, OD i
Piljevine 17%, P [1], [2].

Proizvodi primarne prerade drveta

m DASKA

m ELEMENTI
SRCANICA

B OGRUEVNO

DRVO
H PILEVINA

Slika 1. Proizvodi primarne prerade drveta [1]

Dakle od jednog m3 trupaca (T) dobijemo:
m? T=0,31 RG+0,17E+0,09S+0,26 OD+0,17P ... (1)

Dakle, vrijednost dobijenih sortimenata se povecava 3,5 puta, u odnosu na vrijednost ulazne
sirovine trupca( ovdje smo uzeli prosje¢nu vrijednost trupca u skladu sa razli¢itim klasama.
Daljom preradom drveta nastaju drvni sortimenti te ostatak koji ne smijemo smatrati otpadom
jer on ima sve vecu vrijednost za kompanije. Taj ostatak se koristi kao gorivo za
termoenergetska postrojenja, za zagrijavanje prostorija te kao energent za rad susara i parionica,
za proizvodnju briketa i peleta te kao jednokratne palete za transport. Danas, u vrijeme
drasti¢nog smanjenja cijena proizvoda masivnih plo¢a i namjestaja na trziStu ovaj segment
otpadnog drveta i piljevine koji se koristi za proizvodnju peleta i briketa postaje neizostavan
faktor da bi neka kompanija mogla uopste opstati na trzistu. U skladu sa tim i dalje istrazivanje
je ovaj segment uzelo kao izuzetno znacajan.

Ukljucivsi vrijednosne koeficijente koji su danas aktuelni na trzistu za odredene sortimente (S),
dobijamo relaciju:

T o 0,31x7+0,17x6+0,09x0,8+0,26x0,8+0,17x0,2 ... )
T oo 3558 3)

Vrijednost svih drvnih sortimenata koje smo dobili rezanjem jednog metra trupca je povecana
ukupno za 3,5 puta.

Dalji dio istrazivanja odnosio se na izracun vrijednosnih koeficijenata za masivne ploce-
duzinsko Sirinski (DSP) i samo §irinski ljepljene(SP) i odredene karakteristiéne proizvode
masivnog namjesStaja (MN). U ovom dijelu je zanemaren dio smanjenja volumena prilikom
susenja jer se nabavka vrsi na fiksne dimenzije sa dodatnim procentom na volumen sirovine, te
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ne igra neku znacajnu ulogu u daljem razmatranju. IskoriStenje polazne sirovine za date
proizvode je:

m? RG = 0,6SP +020D+02P . 4)
m® E =0,65DSP+ 0,35P 5)
Ukljucivsi u date relacije trenutno stanje na trzistu sa cijenama gotovih proizvoda imamo:

m3 RG = 0,6x2,75 +0,2x1+0,20x0,125 .. (6)
m® E = 0,65x3,16 + 0,35x0,125 . @)
Na taj nacin dobijamo relaciju vrijednosnih koeficijenata:

RG &= 18758P ®)
E e 21 DSP Q)

Za odredene karakteristi¢ne dijelove namjestaja vrijednosni koeficijent je identican vrijednosti
sirovine potrebne za taj proizvod. Ono §to je dodatna vrijednost u namjestaju je rad i iskoriSteni
ostali nedrvni materijali koji direktno uti¢u na krajnju cijenu gotovog proizvoda, stolova ili
korpusnog namjestaja.

3. ZAKLJUCAK

Ovo istrazivanje je pokazalo da:
Je vrlo znac¢ajno ukljuditi ostatak nakon rezanja trupaca jer je vrijednost peleta i briketa
postala vrlo znacajna,
Vrijednosni koeficijent m3 trupca se poveéava 3,5 puta nakon procesa rezanja,
Vrijednosni koeficijent m?3 suhe rezane grade se povecava 1,875 puta prilikom
proizvodnje Sirinski ljepljenih masivnih ploca,
Vrijednosni koeficijent m3 suhe rezane grade se povecava 2,1 puta prilikom
proizvodnje duZinsko- Sirinski ljepljenih masivnih ploca,
Vrijednosni koeficijent m3 sirovine za proizvodnju masivnog namjestaja je identi¢an
Sirinskim ili duzinsko $irinski ljepljenim plo¢ama koje se koriste za izradu namjestaja.

Drvo kao sirovina je danas na svjetskom trzistu postalo dragocjeni materijal za izradu
namjestaja. Kako se iz istog kvaliteta i koli¢ine drveta uz dodatno ulaganje zivog rada moze
proizvoditi proizvod vece prodajne vrednosti, treba se opredjeliti za programsku orijentaciju
zasnovanu na proizvodima vece trziSne vrijednosti [2]. Razvoj drvne industrije Bosne i
Hercegovine treba da se zasniva na $to vecem koriStenju masivnih ljepljenih ploca i supstitucije
plocaiverice ovim plo¢ama. Najvece povecanje vrijednosti sirovine, ukljuéujuci samo sirovinu
potrebnu za izradu finalnog proizvoda je u dijelu proizvodnje masivnih ljepljenih ploca. Danas
su sve cjenjeniji osmisljeni proizvodi koji uklju¢uju kombinaciju znanja iz CNC tehnologija i
znanja u zavr$noj obradi koje zahtjeva paznju i finalni dodir osposobljenog radnika. Takvi
proizvodi od masivnog drveta dozivaljavaju najvecu ekspanziju na trzistu. Dalja istrazivanja bi
trebala da rezultate ovog istrazivanja iskoristi za razmatranja u koja ¢e biti ukljuceni rad na
izradi gotovog proizvoda masivnog namjestaja, te ostali repromaterijali koji su potrebni.
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